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Prafungsinformation ftr die Zwischenprifung

Fachlagerist

Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes wird eine Zwischenpriufung durchgefihrt. Sie
soll am Ende des ersten Ausbildungsjahres stattfinden.

Die Zwischenprufung erstreckt sich auf die im Ausbildungsrahmenplan fur das erste
Ausbildungsjahr aufgefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf den im
Berufsschulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan zu vermitteInden Lehrstoff,
soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

Sie sollen in hdchstens 90 Minuten eine Arbeitsaufgabe durchfihren, die mindestens
eines der folgenden Gebiete beinhalten soll:

1. Entladen und Kontrollieren einer Lieferung,
2. Einlagern von Gutern nach Gulterarten.

Dabei sollen Sie auch zeigen, dass Sie Arbeitsmittel auswéahlen und nach Kontrolle
ihrer Funktionsfahigkeit anwenden kénnen. Bericksichtigen Sie dartber hinaus den
Sicherheits- und Gesundheitsschutz bei der Arbeit sowie den Umweltschutz
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Auszug aus dem Ausbildungsrahmenplan

Giter annehmen und kontrollieren

Die Schiillerinnen und Schiller verschaffen sich einen Uberblick tiber die Lager- und Transportbereiche und
ordnen die eigenen Arbeitsbereiche in den betrieblichen Ablauf ein. Die Schilerinnen und Schiiler kennen die
Arbeitsablaufe im Wareneingang. Sie fihren entsprechende Belegpriifungen durch und kontrollieren die
eingehenden Packstlicke. Sie dokumentieren den ordnungsgeméaflen Empfang. Bei auftretenden
Leistungsstdrungen setzen sie sich mit dem Frachtflhrer verantwortungsbewusst und zielgerichtet auseinander
und leiten sachgerechte MaRnahmen ein. Dabei unterscheiden sie zwischen Transport- und Sachschaden. Die
Schilerinnen und Schiller entladen unter Einsatz entsprechender Arbeitsmittel nach handelsrechtlichen und
vertraglichen Regelungen und wéhlen einen geeigneten Platz fur die eingehende Ware aus. Dabei beachten sie
Sicherheitsvorschriften. Sie gehen mit den empfangenen Verpackungen art- und umweltgerecht um. Die
Schulerinnen und Schiiler kontrollieren die Giiter quantitativ und qualitativ. Sie verwenden geeignete Belege,
Prufmittel sowie Hilfsmittel und beachten dabei sowohl rechtliche als auch betriebliche Vorgaben. Sie
dokumentieren das Ergebnis der Guterkontrolle und veranlassen MalRnhahmen zur Mangelbeseitigung. Sie
begreifen die Kontrolle der Glter als wesentlichen Teil der Qualitatssicherung und entwickeln eigene Ideen zur
Verbesserung der Ablaufe.

Inhalte:
» Warenbegleitpapiere, » Zustandigkeit beim Entladen des Transportfahrzeuges » Personliche
Schutzausristung » Beachtung von Sicherheitskennzeichen » Schadensbeurteilung » Reklamationsfristen
» Mangelarten » Separierung » Aufbewahrungspflicht » Tausch von Mehrwegverpackungen » Barcodierungen

Guter lagern
Die Schulerinnen und Schiiler kennen die Aufgaben der Lagerhaltung und unterscheiden Lagerarten nach der Art

des einlagernden Betriebes, nach dem Standort, nach der Bauweise und nach dem Eigentimer des Lagers. Sie
machen sich mit Lagereinrichtungen vertraut und unterscheiden zwischen statischer und dynamischer Lagerung.
Die Schulerinnen und Schiiler informieren sich tber Art, Beschaffenheit, Volumen und Gewicht der
einzulagernden Giter und bereiten diese auf die Einlagerung vor. Sie lagern die Giiter unter Beachtung der
Einlagerungsgrundsétze ein und dokumentieren die Einlagerung. Die Schiilerinnen und Schiler gehen mit
gefahrlichen Stoffen verantwortungsbewusst um. Sie sichern Gter vor Verlust durch

Inhalte:
» Vorschriften zu Lagereinrichtungen, » Ladeflache, Anstellflache, Lagerflache, Wege, Giiterbearbeitungsflache,
» Flachen- und Raumberechnung, » Volumenberechnung, » Regalarten, Bodenlagerung,
» Komplettierung, Vorverpackung, Preisauszeichnung, » Verderbliche Guter, Kuhlgiter, Stapelfahigkeit,
Zusammenlagerungsverbote, » Arbeitsplatzbezogene Software, » Gefahrstoffkennzeichnung,
» Betriebsanweisung, » Gesetzliche Vorgaben zu Arbeitsschutz, Arbeitsstatten, Geréatesicherheit,
» Feuerwarnanlagen, Handfeuerléscher, Sprinkleranlagen, CO2-Anlagen

Giter bearbeiten

Die Schilerinnen und Schiler fihren wahrend der Lagerung MaBnahmen zur Giterbearbeitung durch, wahlen

die erforderlichen Arbeitsmittel aus, pflegen und verwenden sie zweckentsprechend. Dabei wenden sie

gesetzliche Vorgaben zum Arbeitsschutz und zur Unfallverhitung an. Sie bewahren anfallende Verpackungen auf

oder fUhren sie einer umweltgerechten Entsorgung zu. Die Schilerinnen und Schiiler erkennen die Notwendigkeit

der Kontrolle und Pflege eingelagerter Guter. Sie fihren entsprechende MaRhahmen zur Qualitéatserhaltung und -

verbesserung der Guter durch. Die Schiilerinnen und Schiler fihren Inventurarbeiten durch und dokumentieren

das Ergebnis. Sie unterscheiden Lagerkennzahlen und berechnen diese anhand von vorgegebenen Formeln.
Inhalte:

» Gesetzliche Vorgaben zur Abfallentsorgung, » Klammer-, Hebe- und Umreifungsgerate,

» Sichtkontrolle, Mindesthaltbarkeitsdatum, » Zahl-, Mess- und Wiegeeinrichtungen, Scanner,

» Luftfeuchtigkeit, Temperatur, UV-Strahlung, » Inventurarten, » Umschlagshaufigkeit, Lagerdauer,

Lagerreichweite » Meldebestand, Mindestbestand, Hochstbestand, durchschnittlicher Lagerbestand,

Giter im Betrieb transportieren
Die Schulerinnen und Schiler kennen die Bedeutung des innerbetrieblichen Materialflusses fur die betrieblichen
Ablaufe und die Notwendigkeit des dazugehdrigen Informationsflusses. Sie wahlen die geeigneten Férdermittel
und -hilfsmittel in Abh&angigkeit von der Guterart und Gitermenge, der Wegstrecke, den vorhandenen
Lagereinrichtungen sowie der Haufigkeit und Geschwindigkeit der Beférderung aus. Sie nutzen die Fordermittel
und -hilfsmittel vorschriftsmafig, umweltschonend und Kosten sparend. Die Schilerinnen und Schuler verhalten
sich sicherheitsbewusst. Bei Unféllen reagieren sie situationsgerecht und leiten erste MaRnahmen ein.

Inhalte:
» Stetigforderer, » Unstetigférderer, » Flurfreie Fordersysteme, » Flurgebundene Férdersysteme,
» Hebezeuge, » Regalbediengerate, » Handtransport, » Gesetzliche Vorschriften zur Unfallverhiitung




