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Liebe Leserinnen und Leser,

Maschinenbauer und Modemacher, Autozulieferer und Lebensmit-
telproduzenten, Global Player und heimliche Marktfiihrer - mit
~Made in Mdnchengladbach” stellen wir die Vielfalt der Industrie
und Dienstleistungsunternehmen unserer Stadt vor.

Rund 16.000 Menschen arbeiten in fast 600 Mdnchengladbacher
Industrieunternehmen, ohne deren Produkte das Leben in einer
modernen Gesellschaft nicht moglich ware. Eines haben all diese
Unternehmen gemeinsam: Sie bendtigen gute Rahmenbedingun-
gen, um erfolgreich zu sein und wachsen zu kénnen. Doch die
Bediirfnisse der Unternehmen stoRen manchmal auf Skepsis bei
Biirgern.

Diesen Bedenken und Sorgen wollen Unternehmen und Verbdnde
mit Offenheit und Dialog begegnen. Verstandnis setzt Kenntnis vo-
raus. Wir sind stolz auf die Produkte und Dienstleistungen ,Made
in Monchengladbach” Dieses Magazin soll dazu beitragen, allen
interessierten Biirger nahe zu bringen, was die Unternehmen und
ihre Mitarbeiter in und fiir diese Stadt leisten und was sie antreibt.

Wir danken allen Beteiligten fiir die Unterstiitzung
und wiinschen

viel Spal} beim Lesen.

&\‘.\(5(}‘ Q‘L‘u uAO«\

Jiirgen Steinmetz
Hauptgeschaftsfiihrer
der IHK Mittlerer Niederrhein

WU Wl

Dr.-Ing. Norbert Miller
stv. Vorsitzender der Unternehmerschaft der Metall-
und Elektroindustrie zu Ménchengladbach e.V.

Dr. Ulrich Schiickhaus
Geschaftsfiihrer WEMG - Wirtschaftsforderung
Ménchengladbach GmbH
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Hans Wilhelm Reiners, Oberbiirgermeister
der Stadt Monchengladbach

Produkte aus Monchengladbach sind gefragt in der
ganzen Welt: Ob Textil- oder Werkzeugmaschinen,
Stahlwerke, SchlieR- und Zahlsysteme, Brillenglaser,
Monitore, Rolltore, Rauchschutzgewebe aus Glas,
Transformatoren, Antriebs- oder Schmiedetechnik,
umweltfreundliche Getrankekartons. Spezialschmier-
stoffe, Ventile fiir Olpipelines, Spezialkabel fiir Kreuz-
fahrtschiffe oder technische Textilien fiir die Luft-
und Raumfahrtindustrie. ,Made in Monchengladbach”
ist ein Qualitdtszeichen.

Als urspriinglich nahezu monostrukturell geprdgter
Standort der Textil- und Bekleidungsindustrie steht
die Stadt heute fiir einen ausgewogenen Branchen-
mix, in dem Textilien und Bekleidung immer noch
wegweisend sind. Hinzu kommen der Maschinen-
und Anlagenbau sowie die Metallverarbeitung und
die Elektrotechnik. Auch Unternehmen der Informa-
tions- und Kommunikationstechnologie sowie der
Nahrungs- und Genussmittelindustrie haben einen
ausgezeichneten Ruf.

Die Stadt hat einen starken industriellen Kern, der
auch industrienahe Dienstleister anzieht. Monchen-
gladbach ist dariiber hinaus eine Stadt der Griinder.
Es sind vertane Chancen, wenn gute Unternehmens-
ideen in der Schublade verstauben oder wenn sie in
anderen Regionen und Landern realisiert werden.
Start-ups sind ein wichtiger Zukunftsfaktor.

Tl A

Hans Wilhelm Reiners, Oberbiirgermeister




Refresco Deutschland GmbH

-~ Junkers und Miiller GmbH .

=
o

5
S
3
jrw}
%)
-4
jrw}
=)
o
a
[}
=
=1
I~
jrw}
w
=
=
o
=
o




Triitzschler GmbH & Co. KG

Monchengladbach:

ein ausgewogener Branchenmix

Die 270.000-Einwohner-Stadt Ménchengladbach ist die groRte
Stadt zwischen Rhein und Maas. Sie ist als Wirtschaftsstandort -
vor allem dank ihrer zentralen Lage im Zentrum Europas, unweit
des Ruhrgebietes, der Metropolen Diisseldorf und Kéln sowie der
Benelux-Lander - fiir viele Branchen besonders attraktiv.

Die giinstige Lage zeigt sich auch in einer gut ausgebauten
Verkehrsinfrastruktur mit vier Bundesautobahnen, zwei Haupt-
bahnhofen, einem eigenen Flughafen und der Ndhe zu interna-
tionalen Airports sowie Binnen- und Seehéfen.

Monchengladbach blickt auf eine lange Textil-Tradition zuriick.
Noch heute ist die Textil- und Bekleidungsindustrie in der Vi-
tusstadt allgegenwartig, auch wenn sich ein deutlicher Struk-
turwandel vollzogen hat. Die Stadt am linken Niederrhein ist
als vielfaltiger Standort bekannt, der iiber einen ausgewogenen
Branchenmix verfiigt.

Die grof3te wirtschaftliche Rolle spielt der Dienstleistungssektor.
Insbesondere bei Handel und Logistik ist die Stadt im Vergleich
zu anderen Standorten in Nordrhein-Westfalen iiberdurchschnitt-
lich stark. So verwundert es nicht, dass auch die Beschaftigten-
zahl stark gewachsen ist. Zwischen 2008 und 2017 ist die Zahl
der sozialversicherungspflichtig Beschdftigten in Monchenglad-
bach um 15,2 Prozent gestiegen. Damit hat sich die Beschafti-

gung der Stadt geringfiigig besser als im Durschnitt des Landes
Nordrhein-Westfalen entwickelt (14,5 Prozent).

Der beschéaftigungsstarkste Monchengladbacher Industriezweig
ist immer noch der Maschinenbau mit rund 3.900 Beschéftigten
(Stand 2017), sein Anteil an der Anzahl der Gesamtbeschaftig-
ten ist jedoch gegeniiber 2008 von 5,9 Prozent auf 4,0 Prozent
gesunken. Im Ranking der wichtigsten Wirtschaftszweige belegt
er lediglich noch Platz 10.

Der zweitwichtigste Industriezweig der Monchengladbacher
Wirtschaft ist mit 2.800 Beschaftigten die Herstellung elekt-
rischer Ausriistungen. Mit einem seit 2008 fast konstanten
Beschéftigungsanteil von 1,9 Prozent ist die Herstellung von
Metallerzeugnissen (1.870 Beschidftigte) die drittwichtigste
Industriebranche, gefolgt vom Nahrungs- und Genussmittelge-
werbe (1.600 Beschiftigte). In der friiher dominierenden Tex-
til- und Bekleidungshranche waren 1.283 Menschen beschéftigt
- nur noch 1,3 Prozent der Gesamtzahl.

Das vorliegende Magazin ,Made in Monchengladbach” stellt die
wichtigsten Hersteller der niederrheinischen GroRstadt in den
verschiedensten Branchen vor. Lassen Sie sich auf eine Entde-
ckungsreise durch die vielfaltigen Produkte entfithren - Sie wer-
den iiberrascht sein, was Monchengladbach alles zu bieten hat!
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> Maschinen- und Anlagenbau

Weltweit bekannte Maschinenbauunternehmen pragen die Wirtschaftsregion Monchengladbach.
Ihre Prozessinnovationen und High-Tech-Produkte haben Monchengladbach als starken Kompe-
tenzstandort fiir den Maschinenbau und die Produktionswirtschaft etabliert.

MaRgeschneiderte Losungen fiir den Spinnprozess

Das im Jahr 1945 gegriindete Unter-
nehmen Reiners + Fiirst ist eines der
international fiihrenden Unternehmen

im Textilmaschinenbau. MaRgeschnei-
derte Losungen des Monchengladbacher
Traditionsbetriebs sorgen dafiir, dass

Ringspinnmaschinen noch effzienter
laufen. Spinnringe und Ringlaufer von
Reiners + Fiirst erfiillen nicht nur hochs-
te Qualitatsanspriiche, sondern iiber-
zeugen zugleich mit einem optimalen

Preis-Leistungsverhdltnis.  Spinnringe

Rpenp— I N

und Stahlldufer fiir Ringspinnmaschinen
und Zwirnmaschinen sind die beiden
Hauptproduktgruppen. Aber auch Gerad-
te, welche die Arbeit in der tdglichen
Produktion in der Spinnerei unterstiit-
zen, gehdren zur Produktpalette.

www.reinersfuerst.de




Eine der weltweit groBten Armaturentestpressen ist bei Noreva im Einsatz.

MADE IN

Maonchengladbach

NOREVA - Kompetenter Partner
im Spezialarmaturenbau

Die Noreva GmbH mit Hauptsitz in Monchengladbach ist marktfiihrend
in der Konstruktion, Produktion und dem Vertrieb von Diisenriickschlag-
ventilen fiir Spezialanwendungen in den Bereichen der Ol- und Gas-
produktion, Energie- und Umwelttechnik, Wassergewinnung, -transport
und -entsalzung, sowie der chemischen und petrochemischen Industrie.

Das im Jahr 2001 von ehemaligen
Mannesmann-Demag-Mitarbeitern  aus
dem Bereich Armaturenbau gegriindete
mittelstdndische Unternehmen hat das
Privileg, auf das Know-how von {iber 80
Jahren Spezialarmaturenbau zuriickgrei-
fen zu kdnnen.

Von Ménchengladbach aus werden spezi-
elle, auf den Anwendungsfall angepass-
te Diisenriickschlagventile entwickelt.
Hierbei steht eine enge und intensive
Kooperation mit den Kunden, bezugneh-
mend auf seine Wiinsche und Anlagen-
konzeption, im Vordergrund. Nur so kann
ein optimal auf den Anlagenbereich ab-
gestimmtes Ventil entworfen und produ-
ziert werden.

Qualitdt Made in Germany
Qualitdt Made in Germany ist fiir die No-
reva GmbH nicht nur ein Werbeslogan,

sondern gelebte Praxis. Neben den gdngi-
gen Produktions- und Arbeitssicherheits-
standards wie der ISO 9001, der Richtli-
nie 2016/68/EU (CE-Konformitat), ATEX
und OHSAS 18001 wird besonders auf die
Qualitdt und Herkunft der verwendeten
Materialien geachtet. Nur Materialien,
welche strengste Qualitatsstandards
absolvieren, werden fiir den Bau dieser
Spezialarmaturen freigegeben.

Stetiges Wachstum und
kundenorientierte Produktion

Die Noreva GmbH setzt auf kontinuierli-
ches Wachstum und beschéftigt aktuell
62 Mitarbeiter, darunter vier Auszubil-
dende aus dem metalltechnischen und
kaufmannischen Bereich. Fachkrdfte und
stetige Fort- und Weiterbildung stellen
einen wichtigen Stiitzpfeiler fiir den
Erfolg des Unternehmens dar. Eine har-

monische Symbiose aus Erfahrung und
jungen innovativen Ideen lassen die
Noreva GmbH seit Jahren wachsen und
expandieren. So kann Noreva auf zahl-
reiche erfolgreiche und prestigetrachtige
Projekte in der Welt zuriickblicken.

Eine weltweit wachsende Nachfrage an
Trinkwasserarmaturen veranlasste die
Unternehmensfithrung im Jahr 2016,
in eine eigene hoch moderne Pulverbe-
schichtungsanlage zu investieren. Dies
ermoglichte dem Unternehmen, die Lie-
ferzeitperformance und Qualitdt der Be-
schichtungen drastisch zu steigern.
Nicht nur die Nachfrage an Armaturen
wurde in den letzten Jahren immer gro-
Rer, sondern auch die Nennweitenwiin-
sche. Anfragen {iber Nennweiten von
DN 1.000 und groBer sind mittlerweile
an der Tagesordnung, weshalb das Un-
ternehmen 2019 eine der weltweit groR-
ten Armaturentestpressen bauen und im
Stammhaus in Mdnchengladbach in Be-
trieb nehmen LieR. Der Koloss misst 6,5
m in der Hohe und wiegt 110 Tonnen.
Seine maximale Anpresskraft von 3.500
Tonnen ermdglicht Ventilpriifungen von
Nennweiten bis 2.000 mm Durchmesser
und 2.500 mm Bauldnge. Mittels dieser
Maschine ist es der Noreva GmbH mdg-
lich, die Testzeiten auf bis zu ein Zehn-
tel des urspriinglichen Zeitaufwands zu
reduzieren.

Auch in den Folgejahren sollen weitere
GroRinvestitionen in die Modernisierung
und Effizienzsteigerung des Unterneh-
mens erfolgen.

NoRAVA:

NOREVA GmbH
Hocksteiner Weg 56
41189 Mdnchengladbach
Telefon 02166 12686-0
Fax 02166 12686-66
info@noreva.de
www.noreva.de
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~Getting fibers into shape”

Fasern optimal fiir die weitere Verarbeitung vorzubereiten, das ist die Kernkompetenz der 1888 gegriindeten
Triitzschler Gruppe mit Hauptsitz in Monchengladbach. Triitzschler zdhlt heute mit etwa 3.000 Mitarbeitern
zu den fiihrenden Textilmaschinenherstellern weltweit. Das Traditionsunternehmen ist spezialisiert auf Ma-
schinen, Anlagen und Zubehor fiir die Spinnereivorbereitung, die Nonwovens- und die Chemiefaserindustrie.
Produziert wird weltweit an acht Standorten in fiinf Landern. Zusatzlich sorgen diverse Servicestationen in den
wichtigen Textilverarbeitungsregionen fiir Kundenndhe.

Made in Monchengladbach

Am Hauptsitz in Monchengladbach steht
der Bereich ,Spinning”, also die Herstel-
lung von Maschinen fiir die Spinnereivor-
bereitung im Fokus. Kernaufgabe dieser
Maschinen ist es, Baumwolle und Che-
miefasern so vorzubereiten, dass diese
in den Spinnereien zu Garn weiterverar-
beitet werden konnen.

Die Qualitdt des Spinning-Prozesses
zeigt sich am optimalen Zusammenspiel
der einzelnen Komponenten. Die Triitz-
schler-Maschinenlosungen sind so aus-
gelegt, dass sie die spezifischen Kunden-
anforderungen wie zum Beispiel Qualitat

10
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LED-Beleuchtungseinheit im Fremdteilaus-
scheider T-SCAN TS-T 5

und Wirtschaftlichkeit erfiillen - und das
iiber die gesamte Lebensdauer.

Triitzschler-Kunden konnen diese Pro-
zessschritte vor einer Investition unter
anderem in Monchengladbach im Tech-

Kardenanlage mit TC 15 Karden

nikum testen. Mit eigenen Rohstoffen
und im industriellen MaRstab wird die
Leistungsfahigkeit der aktuellen Reini-
gerlinien, Karden, Strecken und Kdmm-
maschinen made by Triitzschler ,live”
erlebbar. Die Ergebnisse werden im An-
schluss mit zuverldssigen Priifdaten aus
dem hauseigenen Textillabor belegt.

Ein weiteres Highlight ist die eigene
Elektronikentwicklung und -fertigung
am Standort Monchengladbach. Statt sie
zuzukaufen, entwickelt und fertigt Triitz-
schler seine Elektronikkomponenten wie
Microcomputer, Touchbildschirme, An-
triebselektronik, Sensoren und Kameras



Dr. rer. pol. Dirk Burger
(CEO)

Dr. Ing. Christof Soest
(CTO)

selbst. Elektronik ,made by Triitzsch-
ler” reicht vom Plattendesign {iber die
Bestiickung und den Gerdtebau bis hin
zu Steuerungselementen. Die eigens
entwickelten Komponenten sind fiir die
Anwendung im Spinnereiumfeld perfek-
tioniert und ermdglichen neben ihrer
Zuverldssigkeit eine lange Ersatzteilver-
fiigbarkeit.

Der Beginn einer Erfolgsgeschichte

Das Unternehmen wurde 1888 von Paul
Heinrich Triitzschler als ,Schlosserei
und Schmiederei” im sdchsischen Crim-
mitschau gegriindet. Nach dem Zweiten
Weltkrieg und der Enteignung erfolgte
1948 der Wiederaufbau in Odenkirchen.
Wo zu Beginn ReiRmaschinen und Krem-
pelwolfe produziert wurden, kamen spa-
ter Baumwollreinigungsanlagen und der
weltweit erste Chemiefaseréffner hin-
zu. 1967 wurde das Produktprogramm
von Triitzschler Spinning um Karden,
1992 um Strecken und 2012 um Kamm-
maschinen erweitert. In den letzten
Jahren erfolgte zudem der Aufbau der
Produktgruppen Nonwovens, Man-Made
Fibers und Card Clothing. Heute ist die
Triitzschler Gruppe weltweit mit mehr als
3.000 Beschaftigten aktiv, davon sind

Dr. rer. oec. Ralf Napiwotzski
(CFO)

MADE IN

Maonchengladbach

Dr. rer. pol. Georg Rheinhold
(COO-NW&MMF)

iber 800 Mitarbeiter im Stammwerk in
Ménchengladbach beschaftigt.

Gefiihrt wurde das Unternehmen zu-
letzt von Mitgliedern der vierten Ge-
neration der Triitzschler-Familie. Vor
dem Hintergrund des bevorstehenden
Generationeniibergangs wurde 2018 die
unternehmerische Verantwortung von
der Geschéftsfilhrung getrennt. Hein-
rich Triitzschler und Dr.-Ing. Michael
Schiirenkrdmer sind als Delegierte der
Gesellschafter in den neu geschaffenen
Aufsichtsrat gewechselt. Hier werden sie
mit ihrer Erfahrung dazu beitragen, das
Unternehmen mit der Geschaftsfiihrung
um Dr. Dirk Burger, Dr. Christof Soest, Dr.
Ralf Napiwotzki und Dr. Georg Reinhold
im bewdhrten Stil weiter zu entwickeln.
Auch wird die noch junge fiinfte Gesell-
schaftergeneration auf die Ubernahme
von Verantwortung im Unternehmen vor-
bereitet.

Fiir die Kunden und Mitarbeiter bedeu-
tet das: Die Kultur eines unabhangigen
Familienunternehmens bleibt erhalten,
und Triitzschler wird auch zukiinftig ein
verldsslicher Partner und Arbeitgeber
bleiben.

Spinnereivorbereitung -

die vier Prozessschritte

Putzerei-Technologie: Die unbear-
beitete Baumwolle wird in Form von
Ballen geliefert. Diese werden in der
Putzerei gedffnet und zu einzelnen
Flocken verarbeitet, damit sie anschlie-
Rend von Schmutz und Fremdteilen
gereinigt sowie durchmischt werden
konnen.

Kardier-Technologie: Die bereits gut
gereinigten Flocken laufen in der Karde
iber mit Nadeln bestiickte Walzen.
Dadurch werden sie erneut gereinigt,
von verknoteten Fasern befreit und
parallelisiert. AnschlieRend werden

die einzelnen Fasern zu einem Band
verarbeitet.

Strecken-Technologie: Als Qualitats-
schleuse in der Spinnereivorbereitung
hat die Strecke groRen Einfluss auf die
GleichmaRigkeit der spateren Garne.
Die Hauptaufgabe des Streckens ist es,
die Kardenbander zu vergleichmaRi-
gen und die Fasern maglichst parallel
zueinander zu legen.

Kamm-Technologie: Das Kimmen
dient der Ausscheidung von Kurzfasern
und fiihrt damit zur Verbesserung des
Rohstoffes und wird inshesondere zur
Herstellung von besonders hochwerti-
gen Garnen eingesetzt. Das Kimmen
beeinflusst Garneigenschaften wie die
Gleichma@Rigkeit, Festigkeit, Reinheit
und Optik positiv.

TRUTZSCHLER

Triitzschler GmbH & Co. KG
Textilmaschinenfabrik
Duvenstral3e 82-92

41199 Mdnchengladbach,
Telefon 02166 607-0

Fax 02166 607-405
info@truetzschler.de
www.truetzschler.de
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MADE IN

Monchengladbach

Industrieventilatoren
Made in Germany

Kunden aus der ganzen Welt
vertrauen auf Ventilatoren aus
dem Hause POLLRICH.

Seit mehr als 112 Jahren ist die Firma POLLRICH ein verldsslicher Part-
ner des Maschinen- und Anlagenbaus. Das optimale Verhaltnis zwischen
Wirkungsgrad und Energieeinsatz der Ventilatoren und eine enge, kons-
truktive Zusammenarbeit mit dem Kunden zeichnen den Hersteller von

schweren Industrieventilatoren aus.

Die POLLRICH GmbH ist ein fiihren-
der Hersteller von schweren Industrie-
Radialventilatoren mit  Produktions-
standorten in Siegen und Mdnchenglad-
bach und ein verldsslicher Partner des
Maschinen- und Anlagenbaus. 1911 von
dem Namensgeber Paul Pollrich in Mdn-
chengladbach gegriindet, ist das Unter-
nehmen mit mehr als 200 Mitarbeitern
an zwei Standorten weiterhin auf Wachs-
tumskurs und liefert maRgeschneiderte
Ventilatoren, die die Prozesse der Kun-
den sichern.

Ventilatoren fiir vielfdltige
Einsatzbereiche

Von Kleingebldsen bis zu schweren Radi-
alventilatoren - Kunden aus der ganzen
Welt und verschiedensten Industriezwei-
gen vertrauen auf Ventilatoren aus dem
Hause POLLRICH. Und das nicht ohne
Grund: Selbst unter hartesten Bedin-
gungen wie toxischer, korrosiver oder
abrasiver Abluft oder auch in explosi-
onsgefdhrdeten Bereichen zeichnen sich
POLLRICH-Ventilatoren durch Langlebig-
keit, Zuverldssigkeit und optimale Per-
formance aus.

12

Kompetenter Service

Um die Verfiigbarkeit komplexer Anla-
gen sicherzustellen, begleitete die Firma
POLLRICH ihre Kunden gerne ein ganzes
Produktleben lang. Mit dem weltweit ta-
tigen, hauseigenen Service sind Spezia-
listen im Auftrag des Kunden unterwegs
- immer dort, wo sie bendtigt werden,
auch wenn es richtig ungemiitlich wird.
POLLRICH konfiguriert seine Ventilato-
ren fiir nahezu jeden Leistungsbereich
und bietet individuell optimierte und
maligeschneiderte Losungen. Um eine
durchgehend hohe Produktqualitdt zu
gewahrleisten, werden die Ventilatoren
ausschlieBlich an den Standorten in
Deutschland gefertigt.

POLLRICH ) sRiNgenerey

POLLRICH GmbH
Neusser StraRe 172
41065 Mdnchengladbach
Telefon 02161 9680
info@pollrich.com
www.pollrich.com

i v,

pigdeth T
E Aﬂ‘*ﬁ'ﬂ’g"ﬁ_ ;

s

g
o
>

=
0

>
§

‘n.

Spezialist fiir elektrische

Industrieanlagen

Fast 100 Jahre jung ist die in Mdonchen-
gladbach gegriindete Hepp-Schwamborn
GmbH & Co. KG. Das Handwerksunter-
nehmen, das auf die Bereiche Energiever-
teilung, Elektroinstallation, Daten- und
Netzwerktechnik, Automatisierungstech-
nik, SPS-Software, Schaltschrankbau und
technische Dienstleistung spezialisiert
ist, ist stolz, viele Firmen aus dem mittle-
ren Niederrhein, dem Ruhrgebiet und den
GroRstadten im Umkreis von Monchen-
gladbach schon seit vielen Jahrzehnten
zu seinen Kunden zu zdhlen.

Mittlerweile arbeiten tiber 150 Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter im Unterneh-
men, das sein Dienstleistungsangebot
in den letzten Jahren ausgebaut und
erweitert hat. Neben Wartungsarbeiten
an ortsfesten und ortsveranderlichen Be-
triebsmitteln gehdren heute auch Instal-
lationsaufgaben fiir die Elektromobilitédt
zum Leistungsspektrum des Unterneh-
mens. Als anerkannter Ausbildungsbetrieb
konnte Hepp-Schwamborn in den letzten
Jahren mehrfach die Jahrgangsbesten
in den Abschlusspriifungen stellen. Zum
weiteren Ausbau des Unternehmens sucht
Hepp-Schwamborn stdndig engagierte
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

ELEKTRISCHE INDUSTRIEANMLAGEMN

HEPP- SCHWAMBORN

Hepp-Schwamborn GmbH & Co. KG
BunsenstralRe 20-22

41238 Monchengladbach

Telefon 02166 2608-0
info@hepp-schwamborn.de
www.hepp-schwamborn.de
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R&D in Ménchengladbach

Steuerung, Elektronik und Maschinen aus einer Hand

Die R&D Unternehmensgruppe bietet mit der R&D Steuerungstechnik, R&D Elektronik und R&D Maschinenbau
ganzheitliche Losungen aus einer Hand an. Vereint wird das Know-how in der Zyklendrehmaschine KNC Plus.
Die renommierten Werkzeugmaschinen der inzwischen insolventen Fa. Monforts werden von R&D weiterentwi-
ckelt, gewartet und als eigenstiandige R&D-Produkte angeboten.

Mit der Griindung der
T R &D 1 R&D  Steuerungs-

technik und der Ent-

wicklung einer eige-
Steuerungstechnik  nen  CNC-Steuerung

begann vor mehr als
40 Jahren die Erfolgsgeschichte der heu-
tigen R&D Gruppe. Heute sind R&D-Steu-
erungen als ,Zyklensteuerungen” weltbe-
kannt. R&D ist fiir die SIEMENS-Sinumerik
ein wichtiger Entwicklungspartner. Von
Monchengladbach aus unterstiitzt das
Unternehmen die Steuerungssoftware des
Branchenriesen. Daneben hat sich R&D
auf das Engineering von grof3en Maschi-
nen, insbesondere von Werkzeugmaschi-
nen spezialisiert. 2007 wurde die Elektro-
nikfertigung ausgegliedert.

Die R&D Elektro-
[ R&Dl nik konzentriert

sich auf die Ferti-
gung von elektro-
nischen  Baugrup-
pen und Gerdten,
von der Entwicklung ber die Fertigung
bis zum Versand. Sowohl Prototypen als

auch mittlere und grofRe Serien werden
fiir unterschiedliche Branchen ,just in

Elektranik

time” gefertigt. Als einer von wenigen
Anbietern bietet R&D mit seiner UL-Zer-
tifizierung eine entsprechende Sicherheit.
Anfang 2017 wurden Produktionsflache
und Maschinenpark erweitert. Die Inline-
FlieRfertigung reduziert Transportwege.
Ein durchdachtes Lager- und Logistikkon-
zept garantieren eine zuverldssige und
kostenoptimierte Umsetzung.

Das Produktportfo-
I R&D l lio wurde 2013 mit

der R&D Maschi-
nenbau erweitert.
Durch eine langjah-
rige Erfahrung mit
Retrofitting und der Modernisierung von
Werkzeugmaschinen hat die R&D Maschi-
nenbau die weltbekannte KNC-Serie neu
auflegen und im Markt etablieren kon-
nen. ,Wir haben mit der KNC Plus ein
Alleinstellungsmerkmal geschaffen, weil
wir die gesamte Kompetenz samt Steu-
erung vereinen und die Maschinen kun-
denspezifisch auslegen konnen”, betont
Geschiftsfiihrer Detlev Gunia. Die eigene
CNC-Steuerung MTC ist bedienerfreund-
lich und erfordert keine NC-Programmier-
kenntnisse. Optimal angeordnete Bedien-

Maschinenbau

elemente ermdglichen den Facharbeitern
ein ergonomisches und ermiidungsarmes
Arbeiten. Das Know-how der R&D Elektro-
nik und R&D Steuerungstechnik floss bei
der Konstruktion mit ein: ,Mehr als 40
Jahre Erfahrung im Bereich Zyklentechnik
und Zerspanung machen sich bemerkbar.
GroRe Erwartungen setzen wir auf unsere
neue Serie von Drehautomaten ,RDNC’, die
sowohl preiswert als auch universell aus-
zustatten sind”, so Gunia.

Die R&D Unternehmensgruppe beschaf-
tigt rund 120 Mitarbeiter.

R&D

R&D Group

Hocksteiner Weg 87-95
41189 Mdnchengladbach
Telefon 02166 5506-0
info@rud.info
www.rud.info
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Vom Metallpulver zum additiv gefertigten Bauteil.

MADE IN

Monchengladbach

Leading Partner in the World of
Metals SMS group in Monchengladbach

Die weltweit aufgestellte SMS group zahlt mit ihrem Standort in Mon-
chengladbach zu den groRten Unternehmen der Stadt. Mit innovativen
Produkten wie Rohr- und Schmiedeanlagen sowie zahlreichen weiteren
Maschinen und Services hat das Unternehmen mit nahezu 150-jahriger

Geschichte Weltruf erlangt.

Auf die Zukunft ausgerichtet

Doch wer Innovationen in seiner DNA
tragt, ruht sich niemals auf dem Erreich-
ten aus. Daher sind die Zeichen bei dem
Monchengladbacher Anlagen- und Ma-
schinenbauer konsequent auf eine Zu-
kunft mit Digitalisierung und Industrie
4.0 ausgerichtet. CFO Torsten Heising:
LUnsere Vision lautet: Leading Partner in
the World of Metals. Unsere Kunden ha-
ben mit uns einen Partner, der ihnen die
Sicherheit gibt, dass sehr komplexe und
anspruchsvolle Auftrdge erfolgreich zum
Ziel gefiihrt werden. Darin sind wir ein-
zigartig.”

GroR3te Schmiedepresse der Welt

Von den kleinsten Kugeln zur groRten
Schmiedepresse der Welt - so umfassend
ist das Produktspektrum der SMS group in
Monchengladbach. Fiir die OTTO FUCHS
Gruppe hat die SMS group in den USA die
starkste und modernste Gesenkschmie-
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depresse in Unterflurbauweise errichtet.
Mit 54.000 Tonnen Presskraft werden auf
der von der SMS group gelieferten Ge-
senkschmiedemaschine bei Weber Metals
in Kalifornien Produkte fiir die Luft- und
Raumfahrt hergestellt. Die SMS group hat
dafiir rund 9.000 Tonnen Stahl verbaut -
das ist mehr, als fiir den Eiffelturm ver-
wendet wurde. Die Gesenkschmiedepresse
eroffnet der Luft- und Raumfahrtindust-
rie vollig neue Perspektiven. Dank der
Schmiede konnen groRere, strukturopti-
mierte Bauteile fiir Flugzeuge hergestellt
werden, welche die Sicherheit steigern
und gleichzeitig das Gewicht reduzieren.
Das heillt, die zukiinftigen Flugzeuge
besitzen hohere Transportkapazitdten,
bieten mehr Sicherheit und bendtigen
deutlich weniger Treibstoff. Ein wichtiger
Beitrag zur Mobilitat der Zukunft.

3D-Druck und Additive Fertigung
Exemplarisch sind die neuen Mdglichkei-

ten des 3D-Drucks aus Metall - der so-
genannten Additiven Fertigung. Dabei
geht es darum, dass aus einem hochwer-
tigen Metallpulver mit Lasertechnik vollig
neuartige Bauteile ,gedruckt” werden.
Diese Teile sind optimal auf ihre Funkti-
on hin konstruiert, und sie sind leichter
und stabiler als herkdmmlich produzierte
Werkstiicke. Fiir diesen gesamten Her-
stellungsprozess verfligt die SMS group
jetzt {iber ein Demo-Center in Monchen-
gladbach. Kernstiick ist die neuartige, 13
Meter hohe Pulver-Verdiisungsanlage, die
besonders reine Metallpulver herstellt.
Das auf dieser groRten industriellen
Pilotanlage hergestellte Pulver besteht
aus hochprdzisen runden Kugeln mit ei-
nem extrem winzigen Durchmesser von
nur 15 bis 45 tausendstel Millimetern.

Antworten auf die neuen
Herausforderungen

Torsten Heising: ,Das Additive Manufac-
turing, aber auch unsere Anlagen- und
Prozess-Simulationen mit sogenannten
Digital Twins oder unsere neuartigen
Services und Kundenschulungen mit Vir-
tual Reality und Augmented Reality sind
vielversprechende Beispiele dafiir, wie
sich unser Unternehmen hier in Médn-
chengladbach fiir die zukiinftigen Markt-
herausforderungen positioniert. Da sind
wir sehr gut aufgestellt.”

SMS group ist eine Gruppe von internati-
onal tdtigen Unternehmen des Anlagen-
und Maschinenbaus fiir die Stahl- und
NE-Metallindustrie. Rund 14.000 Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter erwirtschaf-
ten weltweit einen Umsatz von circa 3
Milliarden Euro. Alleineigentiimer der
Holding SMS GmbH ist die Familie Weiss
Stiftung.

SMS @ group

SMS group GmbH

Corporate Communications

Thilo Sagermann
Eduard-Schloemann-Stralie 4
40237 Diisseldorf

Telefon 0211 881-4449
thilo.sagermann@sms-group.com
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Vielfaltig. Innovativ. Individuell.

Engineering Dobersek ist seit mehr als drei Jahrzehnten erfolgreich
im Anlagenbau tatig. Im Fokus stehen dabei insbesondere Anlagen im
Bergbau, zur Erzaufbereitung und metallurgische Werke zur Gewinnung
und Verarbeitung von Bunt- und Edelmetallen.

Zum Kundenkreis des mittelstdndischen
und inhabergefiihrten Unternehmens
gehoren Industriekonzerne, Anlagen-
betreiber und o6ffentliche Auftraggeber.
Der Wirkungskreis liegt hauptsachlich
in Ost-/Siidosteuropa und Zentralasien.
Vertriebsbiiros vor Ort garantieren kurze
Wege zum Kunden.

Zahlreiche Referenzprojekte belegen die
Innovationskraft des Unternehmens. Ex-
emplarisch dafiir stehen der Bau einer
Kupferschmelzanlage ContiSmelt System
sowie einer Phosphaterz-Aufbereitungs-
anlage in Usbekistan oder mehr als 400
installierte ContiClass®System-Anlagen
zur Aufbereitung von Erzen.

Auch wenn der Weg vom Rohstoff zum
Endprodukt lang, aufwendig und nicht
fiir jeden Verbraucher sichtbar ist:

Engineering Dobersek tragt seinen Teil
zur Wertschopfungskette bei. Etwas vom
Technologie-Know-how von Engineering
Dobersek kann beispielsweise in Kup-
ferdrahten von Stromkabeln oder in Di-
amantbeschichtungen von Werkzeugen
stecken.

Ganz gleich, wo Engineering Dobersek
auf der Welt Anlagen errichtet, die Ent-
wicklung und Planung erfolgt in der Un-
ternehmenszentrale in Monchengladbach.

Mehr als 200 Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter in unterschiedlichen Disziplinen
wie Verfahrenstechnik,  Konstruktion,
Systemtechnik, Projektmanagement, Be-
schaffung, Vertrieb und kaufmdnnischer
Administration sorgen von Mdnchenglad-
bach aus fiir eine kompetente Zusammen-
arbeit mit Kunden und Lieferanten.

Golderz-Aufbereitungsanlage mit ContiClass®System

Unabhangig von der Aufgabe vereint
alle: die hohe Kundenorientierung und
Motivation, sich spannenden Herausfor-
derungen zu stellen.

Anlagenbau bei Engineering
Dobersek hat viele Gesichter.

Haben Sie Interesse, auch eines zu
werden?

Dann freuen wir uns auf Ihre
Bewerbung an: bewerbung@ed-mg.de

ENGINEERING DOBERSEK"

Engineering Dobersek GmbH
Pastorenkamp 31

41169 Mdnchengladbach
Telefon 02161 90108-0
info@dobersek.com
www.dobersek.com
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Heiz-, Trocknungs-
und Reinigungsgerate

Die Hans Wilms GmbH & Co. KG
entwickelt und vertreibt Heiz-, Trock-
nungs- und Reinigungsgerdte. Das
innovative Produktportfolio umfasst
unter anderem Infrarot-Olheizer und
HeiBluftturbinen ohne Abgasfiih-
rung, Luftentfeuchter und Wasserab-
scheider sowie Nass- und Trockensau-
ger oder Kehrsaugmaschinen.

Walzen und

Gravurtechnologie

Seit 1892 produziert Ungricht GmbH &
Co. KG Walzengravuren, Lasergravuren
und technische Walzen und gehort in die-
sem Bereich zu den weltweit fiihrenden
Herstellern. Am Standort Mdnchenglad-
bach findet die komplette Walzenk&rper-
herstellung statt - von Engineering und
Oberflachenbearbeitung {iber verschie-
dene Gravurabteilungen, Galvanotechnik
bis zur Plasma-Keramikbeschichtung.

Der Losungs-Profi
fiir Rollenlogistik

Wenn es um spezifische Lésungen fiir Rol-
lenlogistik geht, ist die Lemm Maschi-
nenbau GmbH der richtige Ansprechpart-
ner. Lemm-Systeme zur Handhabung von
Rollenware sind in der Papier-, Folien-,
Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
gefragt. Zu den Produkten zdhlen Rol-
lenheber und -wender, Rollenwendeklam-
mern sowie individuelle Sonderlosungen
auf Kundenwunsch.

Automatisierte
Logistiksysteme

Vanderlande Industries GmbH bietet
innovative Materialfluss- und Lagersys-
teme, die Kunden weltweit darin unter-
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stiitzen, logistische Herausforderungen
zu meistern und ihre Unternehmenspro-
zesse zu optimieren. Die automatisierten
Systeme von Vanderlande Industries und
die damit verbundenen Dienstleistungen
ermoglichen eine schnelle, zuverldssige
und arbeitssparende Warenverarbeitung
in Distributionszentren, bei der Paket-
und Postsortierung sowie dem Gepdck-
handling an Flughafen.

Feuerfest- und Brenner-
produkte nach MaR

MalRgeschneiderte Feuerfest- und Bren-
nerprodukte sind die Stdrke der Andritz
FBB GmbH. Regenerativsysteme und
Brenner mit niedrigen NOy-Emissionen
sowie Tragrohrisolierungen werden nach
Kundenwunsch indiviuell angepasst und
beinhalten einen Profi-Service rund um
die Uhr. Das Giitesiegel ,Made in Germa-
ny” ergdnzt Aktivititen in Europa und
Asien.

MaRgeschneiderte

Antriebslosungen

Seit 1882 entwickelt und fertigt die
ATB SCHORCH GmbH elektrische
Antriebssysteme und Anlagen. Zum
maRgeschneiderten Produktprogramm
gehoren  Niederspannungsmotoren,
Hochspannungsmotoren, Generatoren,
Spezialprodukte und Systemlésungen.
Zum Einsatz kommen die elektrischen
Antriebssysteme etwa in der Ol- und
Gasindustrie, der Energieerzeugung,
dem Schiffsbau und der chemischen-
und petrochemischen Industrie.

Leistungsstarke
Vertikal-Drehmaschinen

Die zur Starrag Group gehorende Star-
rag Technology GmbH mit Sitz in Mon-
chengladbach produziert leistungsstarke
Vertikal-Drehmaschinen. Die Produktrei-

Spezialist fiir
Kernbohrtechnik

Das Produktprogramm der BDS Ma-
schinen GmbH umfasst Magnet-
Kernbohrmaschinen, Kernbohrer aus
hochwertigen Stahlsorten, Schweil3-
kantenfrasmaschinen fiir die Kan-
tenvorbereitung sowie Anfas- und
Entgratmaschinen fiir die metallver-
arbeitende Industrie. Samtliche Pro-
dukte sind auf die Anforderungen des
internationalen Marktes abgestimmt.

he reicht von Einstdandermaschinen ab
1,6 Meter Umlaufdurchmesser bis hin zu
grossen Portalmaschinen mit 12 Meter
Umlauf, 10 Meter Drehhohe und bis zu
450 Tonnen Werkstiickgewicht.

Uber 20 Jahre Schneid-
maschinentechnik

Seit mehr als 20 Jahren befasst sich
das Unternehmen SATO GmbH mit der
Schneidmaschinentechnik.  Konstruiert
und gebaut werden fiir Kunden welt-
weit Schneidsysteme unterschiedlichster
Art wie Autogen-, Plasma-, Laser-, oder
Wasserstrahlschneidsysteme,  Brennti-
sche oder Filtersysteme.

Schalt- und Steuerungs-
anlagen

Die Giinter Quade Elektroanlagen
GmbH ist auf die Fertigung von Schalt-
anlagen fiir die Niederspannungsver-
teilung sowie Steuerungen mit kon-
ventioneller Technik und SPS-Anlagen
spezialisiert.

Samtliche Anlagen aus dem Hause Giin-
ter Quade Elektroanlagen gehen als Ein-
zelanlagen oder als Teile von Gesamtan-
lagen an Kunden weltweit.



SCHNEIDER-Produkte in der Medizintechnik

Technik mit Blei

Blei gehort zu den leistungsfahigsten
Werkstoffen im Bereich des Strahlenschut-
zes. Seine enorme Dichte ermdglicht eine
hohe Abschirmleistung bei geringer Mate-
rialstarke.

Die Anton Schneider S6hne GmbH & Co. KG
- kurz SCHNEIDER - mit Sitz in Mon-
chengladbach verarbeitet Blei fiir Strah-
lenschutzlosungen in der Kerntechnik, in
Forschungseinrichtungen und industriellen
Anlagen, in der Rontgentechnologie und
Strahlentherapie. Schneider liefert stan-
dardisierte Baukomponenten und indivi-
duell abgestimmte Abschirmlésungen fiir
komplexe Projekte.

Neben Strahlenschutzlosungen umfasst
das breite Produktangebot Erzeugnisse
fiir Industriebatterien, Dachbaustoffe und
Schallschutzmaterial. Auch im Denkmal-
schutz und bei der Erzeugung regenera-
tiver Energien kommen Bleiprodukte von
SCHNEIDER weltweit zum Einsatz. Der Ex-
portanteil liegt bei circa 75 Prozent.

oo Schneider

Anton Schneider Sohne GmbH & Co. KG
Unterheydener Stral3e 30

41236 Mdnchengladbach

Telefon 02166 4585-0

Fax 02166 4585-25
info@schneider-ass.de
www.schneider-ass.de
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Leistungstransformatoren
von GE Grid

Die GE Grid GmbH stellt Anlagen und
Produkte fiir die Stromerzeugung und
Energieilibertragung her und setzt MaR-
stdbe fiir innovative und umweltfreundLli-
che Technologien. GE Grid bietet dariiber
hinaus Losungen und Dienstleistungen
fiir schliisselfertige Kraftwerke, die Strom
aus Gas, Kohle, Wasser, Wind und Solar-
warme erzeugen. Fiir Kernkraftwerke lie-
fert der Konzern Komponenten fiir den
konventionellen Teil. Der Schwerpunkt
im Bereich Energieiibertragung liegt auf
der Entwicklung von intelligenten Lo-
sungen fiir das ,Smart Grid. Am Stand-
ort Ménchengladbach produziert GE Grid
Leistungstransformatoren.

Innovative Spezial-
Veredelungsmaschinen

Die A. Monforts Textilmaschinen GmbH
& Co. KG produziert Kontinue-Farbeanla-
gen und Anlagen zur Veredlung und Be-
schichtung von Web- und Maschenwaren.
Unzdhlige Patente haben das Unterneh-
men zum Technologiefiihrer gemacht.
Highlights des Produktportfolios sind
unter anderem eine Spezialanlage fiir
Technische Textilien und neuen Maschi-
nen fiir die Verbundwerkstofindustrie. Im
Technikum des Textilmaschinenbauers
wird unter realen Bedingungen geforscht
und experimentiert.

Vom Einzelteil
bis zur Baugruppe

Das Unternehmen Klip Comet GmbH
& Co. KG blickt auf eine jahrelange
Erfahrung in der Blechverarbeitung,
der mechanischen Verarbeitung und
dem Maschinenbau zuriick. Vom Ein-
zelteil bis hin zur kompletten Bawu-
gruppe - Klip Comet produziert stets
individuell nach Kundenwunsch.

Neue Aseptik-Fiilltechnologie von Elopak

Innovative
Fiilltechnologie

Die Elopak-Gruppe ist ein international
fiilhrender Systemlieferant fiir Karton-
verpackungen. Im Jahr 2011 hat sie in
Monchengladbach die ELOPAK Equipment
Supply GmbH (,,EQS”) gegriindet. Diese ist
zustdndig fiir die Entwicklung, Konstrukti-
on und Installation von Abfiillmaschinen.
Am Standort in Monchengladbach mit
seiner 4.500 m2 grofRen Montagehalle
sind {iber 130 Arbeitspldtze entstanden.
Elopak’s moderne aseptische Fiilltechnolo-
gie ermdglicht hocheffizientes und zuver-
lassiges Abfiillen von z.B. langhaltbaren
Fruchtsaften und Molkereiprodukten. Die
hierzu verwendeten Giebelkartons von
Elopak sind nicht nur sehr attraktiv, son-
dern auch funktionell. Nachhaltigkeit ist
fiir Elopak ein wichtiges Thema. Der ver-
wendete Karton stammt zum groRten Teil
aus verantwortungsvoller und nachhaltiger
Forstwirtschaft. Der 2017 eingefiihrte kli-
mafreundlichere ,Natural Brown Board"-
Karton basiert auf erneuerbaren Materi-
alien und verdeutlicht diesen Anspruch.

 —

Umwelt-
freundliche
Getranke-
kartons von
Elopak

O ELOPAK

ELOPAK EQS GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-StralRe 17
41199 Monchengladbach
egs@elopak.com
www.elopak.com
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> Metall- und Elektroindustrie

Der zweitwichtigste Industriezweig in Monchengladbach ist die Herstellung elektrischer Ausriis-
tungen (2.800 Beschiftigte) — gefolgt von der Metallindustrie (1.870 Beschaftigte). Am Standort
entstehen innovative und vielfaltige Produkte wie Feuerschutztore, Kessel, Rohrleitungen, Ver-
zahnungselemente sowie elektronische Baugruppen, Gerate und Systeme.




Armaturen, Antriebs-
und Steuerungstechnik

Die Emerson Automation Solutions Fi-
nal Control Germany GmbH gehort zu
den weltweit fiihrenden Herstellern von
Armaturen, Antriebs- und Steuerungs-
technik. Mit hochwertigen Produkten
und kompetentem Service liefert das
Unternehmen passende Losungen fiir
anspruchsvolle Applikationen in den
verschiedensten Branchen - von Ol und
Gas, Energie, Berghau und Chemie iiber
die Lebensmittel- und Getrdankeherstel-
lung bis hin zum Bausektor.

Qualitats-Tiirbander
von Dr. Hahn

Bei Dr. Hahn mit Hauptsitz in Ménchen-
gladbach sorgen rund 400 qualifizierte
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fiir die
Herstellung von Qualitdtshandern fiir Tii-
ren aus Kunststoff, Metall und Material-
kombinationen.

Ganz gleich ob Aufschraub-, Rollen- oder
verdeckt liegendes Band, durch perfek-
te Konstruktion, individuelle Form- und
Farbgebung, brillante Oberflaichen und
zeitloses Design ldsst es sich optimal mit
jeder Haustiir kombinieren. Qualitdt hat
bei Dr. Hahn Tradition: Seit {iber 50 Jah-
ren wird zu 100 Prozent ,Made in Germa-
ny” produziert. Tiirbdnder von Dr. Hahn
sind bekannt fiir eine besonders sorgfal-
tige und duRerst solide Verarbeitung.

Polymergebundene
Losungen

Das Spezialgebiet der DIAMANT Me-
tallplastic GmbH am Standort Mon-
chengladbach sind polymergebun-
dene Losungen in den Disziplinen
GieRereitechnik, Werkzeugmaschi-
nenbau, Stahl- und Briickenbau so-
wie Schutz- und Reparaturbeschich-
tungen.

MADE IN

Maonchengladbach

Ein Schwerpunkt ist der Apparatebau. |

Edelstahl-Profi seit 1930

I,
& B

Das Unternehmen Heinz Gothe produziert in Monchengladbach-Rheydt
Rohre/Fittings, Apparate, Behalter, Rohrleitungen aus Edelstahl sowie
Nickel Alloys. Zusatzlich zum Programm gehoren auch Werkstoffe wie
Kupfer-Nickel, Titan und andere Spezialwerkstoffe.

Heinz Gothe konzentriert sich mit 120
Mitarbeitern am Standort Monchenglad-
bach seit 1945 ausschlieRlich auf die
Verarbeitung von nichtrostenden Edel-
stahlen, hitzebestdndigen Stdhlen und
hochkorrosionshestdandigen Legierungen
wie Monel, Inconel, Nickel, Kupfer-Ni-
ckel, Hastelloy und Titan.

1920 wurde das Unternehmen als Kup-
ferschmiede in Diiren gegriindet und
befindet sich seit dieser Zeit in Fami-
lienbesitz. Mit knapp 100-jdhriger His-
torie hat sich die Firma als eine feste
GroRe bei ihren Kunden aus der Energie-,
Chemie-, Papier- und anderen Industrie-
zweigen etabliert. ,Liefertreue, Innova-
tion, stetige Optimierung der Prozesse
und zentrale Strukturen zeichnen unser
Unternehmen aus und machen es zum
bevorzugten Partner bei den Kunden”,
erklart Geschaftsfiihrer Bernd Gothe und
erganzt: ,Gothe verbindet die Vorteile
eines inhabergefiihrten Industrieun-
ternehmens mit der Effektivitdt eines
flexiblen Handwerksbetriebes. Moderne
Produktionsverfahren und maschinelle

Fertigungs- und Lieferprogramm

e Langsnahtgeschweildte Rohre/
Fittings aus Edelstahl und ande-
ren Spezialwerkstoffen

e Apparate- und Behdlterbau fiir
verschiedene Applikationen

e Rohrleitungsbau

e Handel mit Rohren und Rohr-
zubehor

Ausriistung, sowie eine bestens organi-
sierte Supply-Chain, garantieren hochste
Performance unserer Produkte.”

Gothe
Edelstahl

Heinz Gothe GmbH & Co. KG
DruckerstraRe 12-20

41238 Monchengladbach
Telefon 02166 1292-0

Fax 02166 1292-20
info@gothe-edelstahl.de
www.gothe-edelstahl.de
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Vom Zaun bis zur hochtechnischen Sicherheitsanlage

Von Zdunen aus Alu, Stahl, Holz oder
Draht, iiber Schranken, manuell oder
elektrisch betriebenen Fliigel- und
Schiebetoren, Durchgangs- und Durch-
fahrtssperren, bis zu Eingangskont-
rollsystemen sowie Carports reicht das
Programm von Zaunbau Schromgens.

Spezialist fiir

kleine Dinge

Seit der Griindung im Jahr 2000 ist

gronwald laserfeinstbearbeitung Spe-

zialist flir die Produktion und Bearbei-

tung von Prdzisionsbauteilen. Gefertigt

werden Prototypen, Einzelstiicke und

Serie mittels:

e Laserschneiden nach CAD-Daten,
Zeichnung oder Muster

e Laserbohren

e Laser-AuftragsschweiRen

e Laser-Verbindungsschweillen

e Prazisionsbiegen von Kleinbauteilen

Zum Kundenkreis gehdren Unternehmen

aus den Bereichen Medizin-, Feinwerk-

sowie Mess- und Regelungstechnik, Son-

dermaschinenbau und Oberflachentech-

nologie.

Reimann: Kompetenz
in Stahl

Die Reimann GmbH ist ein metallver-
arbeitendes Unternehmen und zahlt mit
ihren hochwertigen Produkten zu den
wichtigen Zulieferern fiir den Maschinen-
und Anlagenbau.

Gegriindet 1972, hat Reimann sich heu-
te von einer reinen Stahlbaufirma hin
zu einem Spezialisten fiir die Sanierung
von Industriefen entwickelt. Dariiber
hinaus wickelt das Unternehmen in den
Geschéaftsbereichen Industriedfen, Tech-
nische Isolierungen, Edelstahlfertigung,
Kesselfertigung, Rohrleitungsbau, Stahl-
bau und Blechverarbeitung komplexe In-
dustrieprojekte fiir namhafte Kunden der
Branche ab.
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Das 1948 gegriindete Unternehmen ist
seit 1958 auf Zaune spezialisiert und
produziert, verkauft, liefert und mon-
tiert nicht nur verschiedenste Zaune,
sondern auch hochtechnische Sicher-
heitssysteme.

Kupferhalbzeuge
von Kupferrheydt

Starke der Kupferrheydt GmbH in Mon-
chengladbach ist im Bereich der Metall-
verarbeitung die Produktion von Kup-
ferhalbzeugen. Das Produktprogramm
umfasst Komponenten, Stangen und Pro-
file, Bander sowie Flach- und Runddrahte.
PVC-isolierte Stromschienen komplettie-
ren das Produktportfolio der deutschen
Tochter der international tatigen Groupe
Gindre.

MaRgeschneiderte
Verschleilteile

Die Contex Hartmetall VerschleiR-
technik GmbH entwickelt und fertigt
maligeschneiderte Losungen in der Ver-
schleiRtechnik. Die VerschleiRteile, die
in Misch- und Pressanlagen, im Werk-
zeug-, Form- oder Getriebebau zum Ein-
satz kommen, werden je nach Anspruch
aus Hartmetall, Polyurethan, Hartguss
oder Verbundblech produziert.

Systemhaus fiir
Maschinenschutz

Die HCR-Heinrich Cremer GmbH konzi-
piert und entwickelt als Systemhaus fiir
Maschinenschutz Maschinenverkleidun-
gen, Teleskopabdeckungen und spezi-
elles Zubehdr zum Maschinenschutz wie
zum Beispiel die Cleartec-Fliehkraftwi-
scher. Dabei werden samtliche Produkte
individuell nach Kundenanforderung her-
gestellt.

Modernste
Prazisionstechnik

Die im Jahr 2002 gegriindete CDL Prazi-
sionstechnik GmbH & Co. KG ist spezi-
alisiert auf Hochleistungs-Zerspanung in
nahezu allen zerspanbaren Metallen. 30
CNC-Maschinen mit 4- und 5-Achsverar-
beitung fiir High-Speed- und Komplett-
bearbeitung auf iiber 6.000 m? Produkti-
onsflache gehdren zum Maschinenpark.

Losungen fiir die
Fordertechnik.

Fiir spezielle Bereiche der Fordertech-
nik von Schiittgiitern stellt das Mé&n-
chengladbacher Unternehmen Hanse
Chemie GmbH seit 1974 effiziente
Losungen her. Diese reichen von For-
dergut-Abstreif-Systemen  {iber Ver-
schleiBschutz-Technik bis zu Verbund-
system-Materialien.

Profi fiir Antriebstechnik und Maschinenbau

Die Firma ketTEC e.K. mit Sitz in Mon-
chengladbach produziert und vertreibt
Ketten- und Stirnréder, Rollen- und For-
derketten sowie Verzahnungselemente
aus allen Bereichen der Industrie. Son-
derketten - etwa aus hitzebestandigen
Stoffen oder mit Sondergeometrien -
gehoren ebenso zum Lieferprogramm.

Dariiber hinaus bietet ketTEC Anbau-
teile wie Mitnehmerlaschen, Winkella-
schen und Sonderbolzen oder Sonder-
materialien an. Fiir die Fertigung der
Sonderteile fiir die Ketten und Ketten-
rader stehen flexibel und schnell ein-
setzbare Fertigungsmaschinen bereit.

www.ketTEC.de
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Wissen fur Berufstatige

Studiym

Weiterbildung an der
Hochschule Niederrhein
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Was uns auszeichnet:

/ Praxisbezug durch Beispiele und Projekte aus dem
Arbeitsalltag

v Anwendungsorientiertes Wissen auf Hochschulniveau

/ Akademisch ausgebildete Lehrkrafte der Hochschule ' 7
mit Unternehmenserfahrung ‘

V/ Qualitatssicherung durch Evaluation und Optimierung
der Kurse gemalB Hochschulstandards

/ Individuelle Betreuung in kleinen Gruppen

/ Abschluss mit einem Zertifikat der Hochschule Niederrhein
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Wissen auf Hochschulniveau

Se &
h uch g
Zertifikatsk . g ngen
s n
Nsere Zertilikalskurse ! 2Ueschige, oo
© Bedar, Ihres
Das Zentrum flr Weiterbildung an der Hochschule Niederrhein unterstitzt mit seinem Unternehme
Weiterbildungsangebot Berufstétige dabei, auf veranderte berufliche Anforderungen zu ns!
reagieren und Wissen zu aktualisieren oder sich fir neue Aufgaben zu qualifizieren.
In unseren Laboren, Werkstatten und Multimedia-R&umen bieten wir eine optimale
Lernumgebung fur die Verbindung von Wissenschaft und Praxis.
M { ZUM BEISPIEL
anagemen // Agile Team-Methoden/PPSP® im Change Management

// Arbeitsrecht — Flexible Arbeitsstrukturen rechtssicher gestalten
// Blilanzanalyse — kompakt

// Marketing und Kommunikation

//- Online- und Social Media Recht

711 [ ZUM BEISPIEL
Effizienz in // Labormanagement
Entwicklung und //"Numerische Strémungssimulation mit OpenFOAM®

//- Qualitats- und Prozessmanagement
// Statistische Versuchsplanung

Produktion

g ZUM BEISPIEL
Informations- // IT-Sicherheit Grundlagen und IT-Sicherheit Aufbaukurs
echnologie o // Netzwerktechnik und Netzwerksicherheit fur moderne
Unternehmensnetze

//-Schulung zum/zur [T-Sicherheitsbeauftragten
// Software-Engineering
// ISMS Auditor/LEAD Auditor ISO/IEC 27001




VWas hat Ihnen an unserem
Zertinkatskurs besonders
gut gefallen”

»Das Lernergebnis ware flr »Gute Vermittlung der Inhalte,

Kurs: [T-Sicherheit Grundlagen

- mich im Selbststudium nicht guter Praxisbezug. Fragen wurden
g erreichbar® verstandlich und praxisnah
1 Kurs: Numerische Strémungs- beantwortet.”
simulation ~ Kurs: Netzwerktechnik
4 »Gute Unterstiitzung, der Dozent »Der Kurs war sehr gut aufgebaut,
1 d'h ist auf Probleme im Arbeitsalltag strukturiert und organisiert.“
o ? % f der Teilnehmer eingegangen.“ Kurs: Qualitatsmanagement
S B

MakerSpace
Die High-Tech Werkstatt der Hochschule Niederrhein

AP T

Hier kénnen Interessierte neueste Fertigungstechnologien wie

3D-Drucker, Lasercutter oder eine CNC Frase ausprobieren

und ihre eigenen Projekte verwirklichen. Dabei werden sie von - 15

den Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern der Hochschule profes- i 14“
sionell betreut. '

Unsere Workshops:

Keine Angst vor 3D CAD | 3D Druck einfach professionell |
SmartHome: Intelligente Lésungen fir Sicherheit, Energie-
effizienz und Komfort | Digitale Fotografie

« 4

Referenzen: ,}:.'
&b Santander . £EN : L-

SOLVAY ey
i KREFELD




MBA-Studlengang Management berufsbegle|tend

N FUNrung genen —
—Uhrungsverantwortung

wanrmehmen

Wir bieten lhnen die Méglichkeit, in vier Semestern berufsbegleitend den in-
ternational anerkannten Abschluss Master of Business Administration (MBA)
zu erwerben. Auf Basis der etwa 40-jahrigen Erfahrung mit berufsbegleiten-
den Studiengéangen bietet der MBA-Studiengang der Hochschule Niederrhein
klare Vorteile. Unser MBA-Angebot ist individuell, hochkarétig und effizient.

B Mit dem MBA haben Sie erhdhte
Chancen, der Abschluss wirkt als
Karrierebeschleuniger.

B Das interdisziplindre Lernumfeld in
unserem MBA-Studiengang fuhrt zu
einer Horizonterweiterung.

B Sie erweitern Ihr personliches Netz-
werk durch gewinnbringende Kontakte
zu FUhrungskraften in der Wirtschaft,
Professorinnen und Professoren sowie
Kommilitoninnen und Kommilitonen.

B Sie aktivieren Ihre Englischkenntnisse
durch Anwendung der Sprache im
MBA-Studiengang.

B Mit unserem MBA-Studiengang ertffnen
Sie sich Zugangsmaoglichkeiten zum
héheren Dienst.

Individuell

Das Studium findet in kleinen Gruppen
statt, die eine hohe Interaktivitat sowie
eine persodnliche Beratung und Betreuung
ermdglichen. Je nach Ihren individuellen
Vorkenntnissen bieten wir Ihnen zudem
die Méglichkeit zur Teilnahme an Vorbe-
reitungskursen (Bachelor-Kurse, geringe
Zusatzkosten).

Hochkaritig

Die Lehre wird von erfahrenen Praktike-
rinnen und Praktikern mit wirtschaftswis-
senschaftlicher Expertise und praxis-
erfahrenen Hochschullehrerinnen und
Hochschulehrern Gbernommen. Dadurch
gewahrleisten wir Innen praktisch relevan-
te und gleichzeitig akademisch exzellente
Studieninhalte. Der Studiengang ist
akkreditiert und reakkreditiert durch die
FIBAA, Bonn.

Zielgruppen

Potenzielle, designierte und aktuelle
FUhrungskrafte mit und ohne betriebs-
wirtschaftlichem Erststudium

Ziele des Studiums

Vorbereitung auf Managementaufgaben
durch Vermittlung vonékonomischer
Fachkompetenz und personlicher Fih-
rungskompetenz

MBA-Studienkonzept

// Vier Semester

//" Berufsbegleitend studierbar

//" Veranstaltungen nur am Wochenende

Dozenten
Hochqualifizierte Dozenten aus Praxis
und Wissenschaft

Akkreditierung
Der Studiengang ist akkreditiert und re-
akkreditiert durch die FIBAA, Bonn.

Studiengebiihren
3.120 € pro Semester (Stand: 12/2018)

www.mba.hs-niederrhein.de



Fenster, Tiiren und mehr

Die Produktion von Fenstern, Tiiren,
Fassaden, Vorddchern und Wintergérten
aus Aluminium ist die Stdrke der CBL
Metallbau GmbH & Co. KG. Sdmtliche
Produkte werden in Mdnchengladbach
individuell nach Kundenwunsch gefer-
tigt und bei Bedarf auch montiert.

Schranksysteme und
Maschinenverkleidungen

Schon seit 1951 stellt die Waidner
GmbH Schaltschrankleergehduse, Ma-
schinenverkleidungen in Edelstahl und
in Stahlblech lackiert sowie ein umfang-
reiches Zubehdrprogramm fiir Innenaus-
bau und Klimatisierung her. Eine Blech-
fertigung mit modernsten Maschinen
garantiert eine Produktfertigung mit
hochster Qualitat.

Aluminiumprofile
nach MaR

Seit 2001 bietet die ASG Aluminium
und Stahl GmbH malRgeschneiderte
Profillésungen aus Aluminium an. Dabei
unterstiitzt und berdt das Unternehmen
seine Kunden umfassend - angefangen
bei der Konzeption von stranggepress-
ten Aluminiumprofilen {iber die Verar-
beitung und Veredelung bis hin zur La-
gerung und Just-in-time-Lieferung.

Bei Bedarf iibernimmt ASG auch die me-
chanische Bearbeitung von Profilen. Ne-
ben Sagen, Stanzen, Bohren und Frasen
umfasst das Leistungsspektrum dabei
auch das Entgraten, Gewindeschneiden
und Biegen sowie die CNC-Bearbeitung.

MADE IN

Maonchengladbach

Larmschutz, Stahl-
und Messebau

Die M. Sautner Lasertechnik GmbH in
Monchengladbach ist ein metallverar-
beitendes Unternehmen, das auf eine
langjdhrige Erfahrung im Maschinenbau,
Stahlbau, Sondermaschinenbau, Messe-
bau und Behalterbau zuriickblicken kann.
Die Bandbreite reicht vom klassischen
Stahlbau iiber innovative Larmschutz-
technik bis hin zur Fertigung anspruchs-
vollster Edelstahl-Anarbeitungsteile.

Erfolgreiche Verbindung
Die Klaus Fischer Dreh- und Presstech-
nik GmbH stellt Verbindungselemente
her. Das Produktportfolio umfasst Spezi-
al- oder Sonderschrauben und individu-
elle Sonderanfertigungen wie Dreh- oder
Pressteile. Auch hochwertige Schmiede-
teile, Spezialmuttern, Stock- oder Biigel-
schrauben werden fiir Kunden aus dem
Schraubenhandel und den Bereichen
Bergbau, Automobilzulieferer, Bundes-
wehr, chemische Industrie oder Anlagen-
und Maschinenbau gefertigt.

Spezialisierung ist Trumpf

Das Spektrum der Elektro Lob GmbH
und Co. KG reicht von der Planung und
Dokumentation iiber die Fertigung von
Schaltschranken, Bedienpulten und Klem-
menkdsten, die Programmierung von SPS-
und Visualisierungssystemen sowie das
Einrichten von Netzwerksystemen bis zum
Erstellen und Einbinden von Datenbank-
anwendungen. Montage, Montageiiberwa-
chung und Inbetriebnahme sowie Service-
leistungen runden die Kernkompetenz des
mittelstdndischen Unternehmens ab.

Elektrische Sicherheitsausriistungen und Betriebsmittel

Das Fertigungs- und Lieferprogramm
der ELSIC Elektrische Sicherheitsaus-
riistungen und Betriebsmittel GmbH
umfasst neben Produkten, die in elekt-

rischen Anlagen fiir Bedienungssicher-
heit und Unfallverhiitung sorgen, kor-
rosionshestandige Tiir- und Toranlagen
sowie Gehause fiir technische Anlagen.

Feuerschutztore sind Effertz’ Starke.
Preisgekront und riesengroR:
Effertz Feuerschutztore

Wenn es darum geht, die Ausbreitung eines
Feuers - etwa in Flughdfen, Messehallen
oder Kaufhdusern - zu verhindern, kommt
der international tdtige Spezialist Effertz
aus Rheydt ins Spiel, der als fiihrender
Entwickler und Hersteller von Feuerschutz-
toren gilt. Die Tore sind gut versteckt und
treten nur im Brandfall in Erscheinung. Sie
finden sich in unserer Region beispielswei-
se am Flughafen Diisseldorf, im Borussia-
Park oder im Minto. Auch auf Schiffen und
in Eisenbahnwaggons - etwa im Eurotun-
nel - werden die Tore aus Rheydt einge-
setzt.

Ein weiteres Spezialgebiet von Effertz sind
besonders grol3e Tore. 1980 kam Effertz mit
zwei 20 m breiten und 14 m hohen Feu-
erschutztoren fiir ein Theater in Berlin in
das Guinness-Buch der Rekorde. In der Ent-
wicklung innovativer Produkte ist Effertz
stark: 2014 erreichte ein Feuerschutzrolltor
aus einem technischen Spezialgewebe den
ersten Platz beim Forschungs- und Inno-
vationspreis der IHK Mittlerer Niederrhein.
Jiingste Innovation ist ein Hochwasser-
schutztor zum Schutz gegen die Folgen der
zunehmenden Starkregenfalle.

€ EFFERTZ'
Effertz Tore GmbH ' .
Am Gerstacker 190

41238 Monchengladbach

Telefon 02166 261-111

Fax 02166 261-500 [ 5
info@effertz.de >
www.effertz.de I -
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> Nahrungs- und Genussmittel

Rund 1.600 Beschaftigte stammen aus der Nahrungs- und Genussmittelindustrie Monchengladbachs.
Die Produktpalette der ansdssigen Unternehmen reicht von Bieren iiber Erfrischungsgetranke bis zum
Fruchtaufstrich.




Feinste Pralinen
von Heinemann

Raffinierte
Kostlichkeiten

Seit der Griindung im Jahr 1932 steht die
Konditorei Heinemann fiir feinste Scho-
koladen- und Konditoreierzeugnisse und
gehort in diesem Bereich zu den ersten
Adressen in Europa.

Ob Champagner-Triiffel, Herrentorte oder
Baumkuchen — fiir die vielen verschie-
denen Pralinen und Torten aus dem Hause
Heinemann werden ausschlieRlich erlesene
Zutaten ausgewdhlt. Tag fiir Tag entstehen
in liebevoller Handarbeit und mit groR-
ter Sorgfalt vielfdltig frische Naschereien,
die frei von Aroma- und Konservierungs-
stoffen sind.

Neben dem Stammsitz in Mdnchenglad-
bach gibt es sieben Konditoreien mit Café-
Restaurants unter anderem in Mdnchen-
gladbach, Disseldorf, Krefeld, Duishurg
und Neuss, wo es die raffinierten Heine-
mann-Kostlichkeiten zu genielRen gibt.
Geflihrt wird der Mdnchengladbacher Fa-
milienbetrieb, der heute rund 360 Mitar-
beiter beschaftigt, von Konditormeister
Heinz-Richard Heinemann.

Heinemann GmbH & Co
Konditorei.Café.Restaurant
Krefelder StraRe 645

41066 Mdnchengladbach

Telefon 02161 693-0

Fax 02161 693-199
info@konditorei-heinemann.de
www.konditorei-heinemann.de

MADE IN
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Refresco bietet eine
breite Produktpalette.

,Vielfalt ist unsere Starke -
bei Produkt und Verpackung”

Die Refresco Deutschland GmbH mit Hauptverwaltung in Monchenglad-
bach und bundesweit vier Produktionsstandorten ist einer der fiihren-
den Getrankehersteller in Deutschland.

Die Refresco Deutschland GmbH gehort
zur niederlandischen Refresco Group,
dem groRten, unabhdngigen Abfiillunter-
nehmen von Erfrischungsgetranken und
Fruchtsaften fiir den Lebensmitteleinzel-
handel sowie fiir bekannte Markenunter-
nehmen mit 60 Produktionsstandorten in
Europa und den USA.

Mit hoher Motivation, Kompetenz und
Sorgfalt entwickelt und produziert Re-
fresco mit 900 Mitarbeitern an vier
Fertigungsstandorten und in der Haupt-
verwaltung im Zentrum von Monchen-
gladbach eine breite Produktpalette:
Fruchtsafte, Nektare, Fruchtsaftgetranke,
Eistees, Softdrinks, Mineralwdsser und
Energy Drinks. Jedes Getrank benétigt
eine passende Verpackung - hier bietet
das Unternehmen Refresco vielféltige
Auswahlmdoglichkeiten: Ganz gleich ob
Karton, Dose oder PET, ob Grof3- oder
Kleingebinde.

Bei Refresco spielen zudem marktori-
entierte Innovationen und zertifizierte
Rohwaren (Bio, Rainforest Alliance, UTZ,

Fairtrade) sowie ein nachhaltiger Einsatz
von Ressourcen zunehmend eine Rolle.
In partnerschaftlicher Zusammenarbeit
werden fiir alle renommierten Handels-
unternehmen alkoholfreie Getranke her-
gestellt - und auch immer mehr Marken-
unternehmen vertrauen auf Refrescos
Erfahrung im Contract Manufacturing.
Denn die Vision des Unternehmens lau-
tet: ,,Our drinks on every table”.

—

Our drinks on every table

Refresco Deutschland GmbH
Speicker Stralie 2-8

41061 Monchengladbach
Telefon 02161 2941-0

Fax 02161 2941-300
info.germany@refresco.com
www.refresco.de
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Natiirlich lecker:
Valensina KIDS Fruchtmixe

Natiirlich lecker, natiirlich
aus Monchengladbach

Seit 2009 liegt die Heimat von Valensina
in Mdnchengladbach-Giesenkirchen. Hier
werden die kiihlfrischen Premium-Direkt-
safte abgefiillt und hier entstehen die
Ideen fiir neue, natiirlich leckere Séfte.
Eine Neuheit aus dem Jahr 2018 sind die
Fruchtmixe Valensina KIDS in zwei be-
liebten Sorten. Valensina KIDS enthilt
nur reinen Fruchtsaft und Wasser - ganz
ohne Zusatz von Zucker. Die Flasche mit
dem wiederverschlieRbaren  Sportscap-
Verschluss begleitet alle Kinder frohlich
durch ihre Alltags-Abenteuer. Die lustigen
Etiketten mit Benjamin Bliimchen und Bibi
& Tina sorgen fiir eine extra Portion SpaR
und animieren zum regelmaRigen Trinken.
Ganz exklusiv gibt es seit Ende Oktober
2018 fiir die kleinen Borussia-Fans auch
eine Valensina KIDS Fruchtmix Jiinter
Edition.

<y
- |

N oW,

Valensina

T ——

Valensina GmbH

Ruckes 90, 41238 Ménchengladbach
Telefon 02166 9837-0

Fax 02166 9837-141
info@valensina.de
www.valensina.de
www.facebook.com/valensina.de
www.youtube.de/valensinade
www.instagram.com/valensina
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Oettinger: Pils und Alt
vom Niederrhein

Modern, hocheffizient und international
- so prdsentiert sich der Standort der
Oettinger Brauerei GmbH in Mdnchen-
gladbach. Seit der Ubernahme 2003 wur-
den rund 35 Millionen Euro in die Zweig-
niederlassung investiert, inzwischen ist
sie die zweitgroflte Produktionsstdtte
der Brauereigruppe in Deutschland und
zahlt zu den modernsten Produktionsan-
lagen in ganz Europa. In Monchenglad-
bach werden insgesamt 18 verschiedene
Biere hergestellt.
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Coca-Cola sorgt
fiir pure Erfrischung

Monchengladbach ist einer der 80
Standorte in Deutschland, wo das
Kultgetrank von der Coca-Cola Erfri-
schungsgetranke AG als Konzessio-
nar der The Coca-Cola Company herge-
stellt und vertrieben wird.

Neben dem Klassiker Coca-Cola um-
fasst das Sortiment des Unternehmens
viele weitere Erfrischungsgetrdanke
wie Limonaden, Safte oder Schorlen
bis hin zu Wdssern - mit oder ohne
Kohlensdure, kalorienreduziert oder
zuckerfrei.

»Drei plus” fiir den Standort Monchengladbach

Monchengladbach schneidet bei den Standortfaktoren ,kommunale Kosten”,
»Breitbandinfrastruktur” und ,innerstadtische Verkehrsverhdltnisse” weniger gut
ab. Das sind wesentliche Ergebnisse einer Standortanalyse fiir Monchengladbach,
die 2018 von der Industrie- und Handelskammer (IHK) Mittlerer Niederrhein vor-
gestellt wurde.

Die Analyse basiert auf einer Studie des Regionalokonomen Riidiger Hamm von der
Hochschule Niederrhein sowie einer Umfrage der IHK unter 200 Ménchengladba-
cher Betrieben mit insgesamt rund 6.000 Beschéftigten. Mehr als 50 Standortfak-
toren wurden bewertet.

Das Ergebnis: Im Schnitt geben die Unternehmer der Standortqualitdt insgesamt
die Schulnote ,Drei plus” 57 Prozent der Betriebe bewerten den Standort mit der
Note ,Eins” oder ,Zwei”. Eine ,Drei” oder ,Vier” vergaben 42 Prozent der Unter-
nehmen. Nur flir gut ein Prozent der Gewerbetreibenden sind die Bedingungen in
der Region mangelhaft oder ungeniigend - es gibt also noch Verbesserungspoten-
zial. Die Ergebnisse fiir die Gesamtregion Mittlerer Niederrhein sind allerdings nur
minimal besser.
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Klimaschutz fangt
beim Friihstiick an

Traditionsbetriebe gelten nicht unbedingt als Innovationstreiber.
Die MUHLHAUSER GmbH schon. Der bereits 1908 gegriindete Frucht-
verarbeiter wurde als erster deutscher Hersteller von siiBRen Brotauf-
strichen mit dem Siegel , Klimaneutrales Unternehmen” ausgezeichnet.
Seine Nachhaltigkeitsanstrengungen machen den seit zehn Jahren in
Mdnchengladbach ansassigen Frithstiicksspezialisten auch als Arbeit-

geber attraktiv.

Verbraucher mdchten heute mit gutem
Gewissen einkaufen. Ihr Konsum wird
zunehmend werteorientiert. Essen muss
nicht mehr nur schmecken. Was auf den
Tisch kommt, soll fair produziert, umwelt-
und klimafreundlich sein. Einer der ers-
ten Lebensmittelhersteller, der auf die-
sen Trend reagiert hat, ist MUHLHAUSER.
Mit 120 Mitarbeitern produziert das Un-
ternehmen  Pflaumenmus, Konfitiiren,
Fruchtaufstriche und Gelees fiir End- und
GroRverbraucher, Handel, Handwerk und
Industrie - rund 40 Millionen Glaser im
Jahr und vielfach pramiert fiir besonders
hohe Qualitat.

Damit Mensch und Natur davon nicht be-
lastet werden, hat MUHLHAUSER seine
gesamten CO,-Emissionen in einem so
genannten Carbon Footprint bilanzieren
lassen. Treibhausgase, die sich im Pro-
duktionsprozess noch nicht vermeiden

lassen, werden durch die Unterstiitzung
von  Klimaschutzprojekten  vollstan-
dig kompensiert. Das atmosphdrische
Gleichgewicht bleibt unberiihrt. Dafiir
darf sich MUHLHAUSER jetzt ,Klimaneu-
trales Unternehmen” nennen. Das neue
Siegel soll Konsumenten Orientierung
und die Mdglichkeit bieten, sich fiir eine
bessere Welt und kiinftige Generationen
zu engagieren.

Nachhaltigkeitsstrategie

auch am Arbeitsmarkt attraktiv
Obwohl der Klimawandel die wahrschein-
lich gréRte Herausforderung der Mensch-
heit ist, endet die Nachhaltigkeitsstra-
tegie von MUHLHAUSER nicht mit dem
Ausgleich des (O,-AusstoBes. Bereits
seit einigen Jahren nach dem strengen
ZNU-Standard Nachhaltiger Wirtschaften
zertifiziert, arbeiten die Fruchtexperten
standig an der Schonung natiirlicher

Ressourcen, zum Beispiel durch die Stei-
gerung der Energieeffizienz. Aber auch
soziale Verantwortung, Arbeitshedingun-
gen, die den Bediirfnissen der Mitarbeiter
gerecht werden, oder kulturelle Vielfalt
sind den Mdnchengladbachern wichtig.

Das kommt bei Belegschaft, Jobsuchen-
den und Nachwuchskrédften gleicherma-
Ren gut an. Denn immer mehr Fachkraf-
te und Talente wollen einen Arbeitgeber,
der sich Mensch und Umwelt verpflichtet
fiihlt. Thnen allen bietet MUHLHAUSER
vielfdltige Chancen und Perspektiven.
Erndhrungswissenschaftler und Oeco-
throphologen sind im Unternehmen ge-
nauso beschdftigt wie Verfahrenstech-
niker und Industriemechaniker. Azubis
starten hier sowohl in kaufmédnnischen
als auch gewerblichen Berufen ihre Karri-
ere. Und junge Akademiker verbinden ihr
duales Studium der Betriebswirtschafts-
lehre mit einer Ausbildung zum GrofR3-
und  Einzelhandelskaufmann  (m/w).
Auch als Sponsor von zwei Deutschland-
stipendien an der Hochschule Nieder-
rhein investiert MUHLHAUSER in seine
persone